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Eurocoll 912 SP, Eurocoll 913 SP 
Wässriger, phthalat- und lösungsmittelfreier Dispersionsklebstoff, nicht kennzeichnungspflichtig. 

Viskosität:  
912 SP ca. 5.000 mPas (Rheostress 600, ISO 3219 bei 293 K/20°C) 
913 SP ca. 3.000 mPas (Rheostress 600, ISO 3219 bei 293 K/20°C) 
pH-Wert 4 - 5 (bei 293 K) 
Farbe weiß 
Film weich, transparent, nicht nachklebend 

Anwendung 

Verklebung unbehandelter Papier- und Kartonoberflächen auf allen gängigen Verpackungs-
automaten, Faltschachtel- und Stülpschachtelmaschinen. 

Unterklappenleimung von Versandtaschen auf Maschinen von Winkler & Dünnebier. 

Verarbeitung 

Längs- und Querleimung (Walzen- und Düsenauftrag) auch auf schnellaufenden Maschinen. 

Die Klebstoffe sind maschinenfertig eingestellt. Verdünnung mit Wasser ist im Bedarfsfall möglich, 
beeinflusst jedoch die Klebkraft und Trockenzeit ungünstig. 

Die Gerätereinigung erfolgt mit kaltem Wasser. Angetrockneter Klebstoff lässt sich mit dem  
Lösungsmittel Planatolin D entfernen. 

Lagerung 

Kühl, frostfrei, in dicht verschlossenen Originalgebinden. Die Verarbeitung wird innerhalb von  
6 Monaten empfohlen. 

Weitere Hinweise und Auskünfte erteilt bei Rückfrage unsere Anwendungstechnik 
(Telefon: 08031/720-0) 

HG-966-0700 


