WALTER & MACKH PRASENTIERT

Neues aus Hamburg -
fur lhre Druckerei

Direkt im WuM
Online-Shop
bestellen.

IDigiFold Pro XL

Vollautomatische Rill-, Falz- und Perforiermaschine fiir die Verarbeitung
von Digitaldrucken mit Vakuum-Feeder und variablem Zufuhrtisch.

morgana

Das jingste Mitglied in der Morgana DigiFold-Familie. Speziell Entwickelt, um die Langbogenfahigkeiten moderner
Produktionsdrucker zu ergédnzen. Die DigiFold Pro XL ermdéglicht z.B. Umschlége fur querformartige Broschuren,
Buchumschlage fur UbergroBe klebegebundene Biicher und mehrseitigen Broschuren.
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Bedienung und Steuerung erfolgen intuitiv liber
einen farbigen Touch Screen. Nur die PapiergréBe
und die Falzart miUssen eingegeben werden — alle
anderen Funktionen werden dann vollautomatisch von
der Maschine eingestellt, einschlieBlich der Separierung,
der seitlichen Fuhrung, der Rillposition und der Tischhdéhe. Gangige GroBen sind bereits voreingestellt. Es kdnnen bis zu
99 Jobs mit eigenem Namen und Nummer gespeichert werden. Die einfache Bedienung ermdglicht sehr kurze Ristzeiten.

Die Adaptive Process Control (APC) ist eine Neuentwicklung von Morgana und lberwacht die Blattzufuhr bis zur
Blattablage. Die im Lieferumfang enthaltene verlangerbare Stapelzufiihrung ermdglicht ein maximales Bogenformat
bis zu 1300 x 385 mm (LxB) bei bis zu 200 mm Stapelkapazitdt und kann je nach Bedarf an- und abgebaut werden.
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IDigiFold Pro XL

morgana Alle Leistungen auf einen Blick.

Die DigiFold Pro XL ist mit der neuesten Version von Morgana‘s
DynaCrease ausgestattet. Die Rillbalken (verschiedene Rillstar-
ken sind optional verfiigbar) kénnen jetzt einfach und ohne den
Einsatz von Werkzeugen gewechselt werden. Ein zusatzliches
zweites Rillwerkzeug kann optional installiert werden.

Easyblade-Schnellspannmechanismus
Er ermdglicht den Werkzeugwechsel fir unterschiedliche
Aufgaben (ohne Spezialwerkzeug) innerhalb kirzester Zeit.

Perfekte Rillung

Pro Stunde kénnen bis zu 6.000 Bogen mit einer

Genauigkeit der Rillposition von +/- 0,1 mm produziert werden.
Bis zu 30 Rillungen (bzw. 60 Rillungen bei optionalem zweiten
Rillwerk) pro Bogen kdnnen platziert werden. Mit der optionalen
Querperforier-Einheit kénnen z.B. Tickets gefertigt werden.
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Rillbeispiele

Optionale Querperforation

0 Vollautomatische Bedienerfunktionen: Geben Sie 0 Maximale Ladekapazitat bis zu 200 mm.
BogengroBe, Medientyp/Medienart und -dicke ein
und die DigiFold Pro XL stellt automatisch

Geschwindigkeit, Walzenspalt und Vakuumabzug ein. @ Volle Querperforation verfiigbar, plus bis zu fiinf
Inline Perforations-/Rillrader.

0 Einzigartiges BelUftungssystem zur Bogentrennung.

0 Falzt bis zu 6.000 A4 Bégen pro Stunde (nur Rillen:

7.500 pro Stunde). @ Bis zu 30 Rillungen (bzw. 60) pro Bogen.
@ Rillt/Perforiert bei Bedarf von oben und unten in @ Ausgestattet mit einer Bandablage fir gefalzte
einem Arbeitsgang (optionale zweite Rill- und Bogen und ein Auslagefach fur reine Rillauftrage.

Perforiereinheit).

Technische Daten

Zufiihrkapazitit max. 200 mm Vakuumsabsaugung ja
Papierformat max. (LxB) 1300 mm x 385 mm Doppeltes Falzmesser ja
Papierformat min. (LxB) 210 mm x 93 mm Abmessung Maschine (LxHxB) 1535 mm x 730 mm x 1074 mm
Papierdicke min./max. 80 - 400 g/m? Gewicht Maschine 313 kg
o Bis zu 6000 A4-Bltter / Stunde im Halbfalz Optional
Geschwindigkeit max. !
(7.500 nur Rillen) Querperforationseinheit ja
Rillungen pro Bogen max. 30 (60 mit optionalem zweiten Rillwerkzeug) Schmale Rilleinheit ja

2,5 mm mit DynaCrease (

Rillabstand (Wiederholungen) 0.1 mm mit optionaler statischer Rilleinheit Sehr schmale Rilleinheit ja
Stapelkapazitat max. (Ablage) 120 mm Kit fiir zwesite Rill-/Perforierstati on ja
Anzahl Jobs max. 99 Technische Anderungen vorbehalten
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